KATEGORIA Al

1.

Nakreslite narys, podorys a l'avy bokorys suciastky na obrazku: 0 — 3 body

2.

3.

5

Ulozenie ¢ 10 H8/8 je: 0 -1 bod
a/ uloZzenie - svolou

- spresahom (nehodiace preciarknite)
b/ vypocitajte min. a max. vol'u alebo min. a max. presah 0 -2 bod

V diagrame Fe — Fe3C zakreslite pAsma tepl6t ohrevov pre tepelné spracovanie
kovov:

1 — tvarnenie za tepla 0 — 4 body
2 — 7zihanie na mikko
3 - kalenie

4 — zihanie na odstranenie vnitorného pnutia
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4. Nakreslite a okotujte vyznaceny rez B - B hriadel'om so zliabkom pre tesné pero,
predpiste tolerancie a drsnosti. 0 — 4 body
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5. Vypotitajte otacky hnaného hriadel'a n , ak otacky hnacieho hriadela n; = 1 400 min™
a prevod z hnacieho hriadel’a na hnany je ozubenym stkolesim s po¢tom zubov  z; = 30,

Z,= 40
0 -1 bod

6. Vysvetlite oznacenie zavitov: 0 —2 bod
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7. Odcitajte namerané hodnoty: 0 —1bod
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8.Vypocitajte priemery D, Da, Df, Db, ozubeného kolesa
S po¢tom zubov z =8 a modulom

m =10 mm:
e 0 -4 bod
9. Popiste hlavné Casti vrtaka: 0 — 4 bod
e = 4_ —_— — — 2
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10. Ur¢ite aké otacky treba nastavit’ pri vitani vrtdkom s priemerom D = 10 mm pre zvolent
reznu rychlost v=60 m. min™.

0-2 bod

11. Napiste spravne nazvy pilnikov: 0 — 4 body



12. Aky priemer diery treba vyvrtat’ pre vyrobu vniitorného zavitu M14: 0 —1 bod

13. V zliatine zeleza s uhlikom vznika grafit ked”: 0 —1 bod
a/ ochladzovanie je rychle a obsah uhlika je <2 %
b/ ochladzovanie je rychle a obsah uhlika je > 2 %

¢/ ochladzovanie je pomalé a obsah uhlika je > 2 %

14. Tvrdost’ brasneho néstroja v oznaceni brusneho kotii¢a znamena: 0 —1 bod
a/ tvrdost’ pouzitych brasnych ztn
b/ porovitost’ Struktiry kotuca

¢/ odolnost’ proti vylomeniu zfn Z nastroja

15. Presnost’ posuvnych meradiel zavisi od: 0 -1 bod
a/ velkosti meradla

b/ néniovej stupnice




¢/ meracieho rozsahu meradla

16. Kohézia je:
0—-1 bod
a/ vnltornd pevnost’ lepidla

b/ prilnavost lepidla na lepent plochu

¢/ medzi-molekularne napétie medzi lepidlom a kovom

17. Ocel je zliatina Zeleza a uhlika s obsahom uhlika: 0 —1 bod
a/ do 2,1%

b/ nad 2,1%

d/ nezalezi na obsahu uhlika

18. Termalne kalenie Gspesne pouzijeme ked’ chceme: 0-1bod
a/ zvacsit' vyslednu tvrdost’ suciastky
b/ zvysit tvrdost’ na povrchu suciastky

¢/ znizit’ moznost’ vzniku trhlin a deformacii suciastky

19. Austenit je: 0 —1 bod
a/ tuhy roztok uhlika v zeleze gama
b/ tuhy roztok uhlika v zeleze alfa

d/ takmer ¢isté zelezo

20. Ktoré materialy sa daja rezat’ kyslikom: 0 —1bod
a/ zliatinové ocele
b/ uhlikové ocele

c/ liatiny




Termalne kalenie Gspesne pouzijeme ked’ chceme: 0-1bod
a/ zvacsit vyslednu tvrdost’ suciastky
b/ zvysit’ tvrdost’ na povrchu suciastky

¢/ znizit' moznost’ vzniku trhlin a deformacii suciastky

Pevné meradlo na otvory — val¢ekovy kaliber ma nepodarkovu stranu vyhotovena: 0 — 1 bod

a/ na dolny medzny rozmer otvoru
b/ horny medzny rozmer otvoru

¢/ na menovity rozmer zmenseny o polovicu tolerancie

Drsnost’” obrababanej plochy pri sustruzeni ovplyviiuje hlavne: 0-1 bod

a/ posuv, zaoblenie Spicky noza, rezné prostredie
b/ reznd rychlost’, typ a material noza

¢/ hrabka triesky, obrabany material, uhol cela



Tvarova fréza ma podsustruzeny chrbat zuba preto: 0 -1 bod
a/ dosiahla sa vyssia trvanlivost’ reznej hrany
b/ zachoval sa staly tvar a geometria po ostreni

¢/ zabezpecila sa vysSia produktivita frézovania



